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L'invention a trait a un dispositif d'affilage d'une lame d'outil coupant a 
main, notamment d'un couteau, comportant un support pourvu d'une decoupe, 
des organes d'affilage etant places en regard et en quinconce au voisinage de 
la decoupe, montes rotatifs autour d'axes fixes au support et equipes de 

5 moyens de rappel en position de maniere a definir une zone d'affilage variable 
selon la position de la lame d'un outii entre les organes d'affilage. 

De tels dispositifs sont utilises dans Industrie agro-alimentaire et 3 en 
particulier, dans Industrie de la viande afin de reformer de maniere simple et 
rapide le fil des couteaux utilises. Compte tenu des cadences des chaTnes de 

10 production et de I'environnement agressif rencontre dans ces industries, du par 
exemple a I'humidite, et a la graisse ambiantes, il est necessaire d'avoir des 
dispositifs d'affilage faciles a utiliser, a nettoyer, a entretenir et robustes. 

On connait par US-B-5 655 959 un dispositif d'affilage comprenant une 
plaque supportant deux axes sur lesquels sont montes libres en rotation des 

15 tiges courbes. Ces tiges sont disposees sur les cotes d'une decoupe, en 
['occurrence deux d'un meme cote et la troisieme de I'autre cote, de maniere a 
se croiser. Elles sont equipees a une extremite d'une piece rapportee formant 
contrepoids. Des cames situees sous les tiges au niveau des contrepoids 
permettent d'adapter la force de rappel. II est a noter qu'un des contrepoids est 

20 de masse differente de celles des deux autres contrepoids. Dans ce cas, la tige 
portant ce contrepoids sert de guide a la lame. Des tringles sont disposees de 
maniere a guider et a former des butees de fin de course pour les tiges. La 
zone situee entre les tiges qui se croisent forme une region d'affilage. Le 
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couteau est guide dans cette region par la realisation d'une fente menagee 
dans le support. 

Avec un tel dispositif, I'affilage n'est effectue que par deux tiges, celles 
ayant des contrepoids identiques. Par ailleurs, le reglage des cames de 
5 maniere identique n'est pas aise, ce qui enframe souvent une distorsion de la 
zone d'affilage, I' effort exerce par chaque tige n'etant pas identique. De plus, le 
guidage de la lame lors de son introduction dans I'echancrure du support n'est 
pas facile, la lame venant frequemment au contact du support ce qui augmente 
1'emoussage de cette lame et entraine une degradation du support. Enfin, ce 
1 0 dispositif est relativement fragile. 

C'est a ces inconvenients qu'entend plus particulierement remedier 
Tinvention en proposant un dispositif d'affilage particulierement simple a mettre 
en ceuvre et presentant une zone d'affilage efficace. 

A cet effet, Tinvention a pour objet un dispositif d'affilage du type precite, 
15 caracterise en ce que les organes d'affilage comprennent au moins trois leviers 
identiques, chaque levier etant coude et pourvu de deux bras dont i'un est 
globalement courbe et equipe d'une extremite a arete sensiblement rectiligne 
alors que I'autre bras constitue un moyen de rappel en position par gravite du 
levier, le levier etant monte pivotant, au niveau d'une zone de jonction entre les 
20 bras, autour d'un axe geometrique globalement perpendiculaire a la direction 
longitudinale de la decoupe. 

Ainsi, grace a I'invention, on realise un dispositif d'affilage ou la zone 
d'affilage est efficace tout le long du trajet de la lame dans la decoupe du 
support, I'ensemble etant de construction simple et robuste, ['introduction de la 
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lame etant facilite par les formes complementaires de la decoupe et d'une 
partie des leviers. 

Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de Invention, le 
dispositif d'affilage incorpore une ou plusieurs des caracteristiques suivantes : 

- Chaque levier comprend un bras dont un bord est globalement de 
section hemispherique et est adapte pour etre au contact avec une lame d'un 
outil. 

- Le bord du bras d'au moins un levier est poll au moins dans la partie 
courbe du bras et finement strie, a la maniere d'un fusil a aiguiser, au moins au 
niveau de I'extremite du meme bras. 

- Les leviers sont aptes a etre bloques dans une position dite de repos, ou 
I'ecarternent entre les extremites est maximal, par deux butees fixees sur le 
support et realisees dans un materiau amortissant les chocs. 

- Le support est equipe d'une troisieme butee situee globalement a mi-; 
distance entre les deux butees en materiau amortissant et adaptee pour 
bloquer les leviers dans une position ou I'ecarternent entre les extremites est 
minimal. Avantageusement la troisieme butee a une longueur et une forme 
adaptees pour maintenir au moins un des leviers dans une position dite de 
nettoyage ou ce dernier n'est pas libre en rotation. 

- La troisieme butee est equipee d'un moyen de protection, notamment un 
manchon en materiau souple. 

- Les leviers sont disposes de maniere a masquer le pourtour de la 
decoupe menagee dans le support lorsque les leviers sont en position de repos. 
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- Chaque bras formant moyen de rappel est equipe d'un moyen de fixation 
d'un moyen de rappel par gravite supplemental, notamment tin poids. 

- Les leviers sont maintenus ecartes du support et/ou les uns des autres 
par des rondelles amovibles. 

5 - Le support est equipe d'un moyen de prehension et/ou d'accrochage. 

L'invention sera mieux comprise et d'autres avantages de celSe-ci 
apparaTtront plus clairement a !a lumiere de la description qui va suivre de deux 
modes de realisation d'un dispositif d'affilage conforme a ('invention, donnee 
uniquement a titre d'exemple et faite en se referant aux dessins annexes dans 
10 lesquels : 

- la figure 1 est une vue de face d'un dispositif d'affilage conforme a un 
premier mode de realisation de l'invention, en position de repos, 

- les figures 2 a 4 sont des vues en perspective du dispositif represents a 
la figure 1 dans differentes positions d'utilisation, la lame d'un couteau etant 

15 representee respectivement au debut de I'affilage, en cours d'affilage et en fin 
d'affilage, 

- la figure 5 est une vue de face, du dispositif represents a la figure 1, dans 
une configuration ou les leviers sont maintenus en une position permettant leur 
nettoyage et 

20 - la figure 6 est une vue de face d'un dispositif d'affilage conforme a un 

second mode de realisation. 

Le dispositif 1 d'affilage represents a la figure 1 comprend un support 2 
globalement en forme de T, plan et de faible epaisseur. Ce support 2 est realise 
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dans un materiau rigide, insensible a renvironnement dans leque! ii est place, 
notamment insensible aux agressions chimiques et a la corrosion. 
Avantageusement, i! est usine dans une plaque d'acier inoxydable. La jambe 3 
du T est orientee vers le haut et presente une decoupe 4 s'etendant de son 

5 extremite libre jusqu'a environ le tiers de sa longueur. Cette decoupe 4 a 
globalement une forme en V et elle se prolonge, par une fente 5 rectiligne, 
jusqu'a ('intersection avec la barre transversale 6 du T. Cette fente 5 est 
orientee selon une direction globalement parallele a un axe longitudinal AA' de 
la jambe 3 du T. Cette jambe 3 presente une partie 30, situee d'un cote de la 

10 fente 5 et de la decoupe 4. Une extremite de cette partie 30, de plus grande 
longueur que la partie 31 situee de Tautre cote de la fente 5 et de la decoupe 4, 
forme un organe de prehension 32. Avantageusement, cet organe de 
prehension 32 comprend un organe d'accrochage forme par un orifice 33, 
permettant la suspension du dispositif, notamment lors des operations de 

15 nettoyage, Dans un dispositif 1 , non represents, adapte a une utilisation par des 
gauchers, Torgane de prehension est dispose sur Textremite de la partie 31 de 
la jambe 3 du support. 

Une butee 7, formee par un ergot ou une tige realisee dans un materiau 
rigide et insensible aux agressions, avantageusement en acier inoxydable ou 

20 en laiton, est positionnee sur la barre transversale 6, au voisinage de Textremite 
fermee de la fente 5. Cette butee ou tige 7, s'etend a partir de la barre 6 et est 
orientee selon une direction principale D 7 globalement perpendiculaire a Paxe 
AA' et au plan du support 2. 
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Cette butee 7 est encadree par deux orifices 8 et 8' menages dans le 
support et permettant la fixation de ce dernier, par exemple sur un poste de 
travail, aux moyens d'organes de fixation non representees et connus en soi, 
notamment des goupilles, des rivets ou des vis. 

5 Le support 2 est egalement equipe de deux autres butees 9 realisees dans 

un materiau insensible aux agressions physiques et chimiques regnant sur le 
poste de travail et amortissant les chocs. Avantageusement, ces butees 9 sont 
realisees en caoutchouc, en elastomere ou en polymere. Ces deux butees 9, 
identiques, de section ovale et de dimensions sensiblement superieures a celle 

10 de ia butee 7 sont positionnees aux extremites 60 de la barre transversale 6 du 
support 2, 

Les butees 9 sont disposees de part et d'autre et a egale distance de la 
butee 7. Les butees 9 s'etendent a partir de la barre 6 et sont orientees selon 
une direction principale D 9 globalement parallele a la direction D 7 . 
15 On obtient ainsi trois butees 7et 9 disposees en triangle. 

A I'extremite libre de la jambe 3 et au voisinage du debouche de la 
decoupe 4, deux axes 10 paralleles et fixes sont disposes de chaque cote de 
celle-ci. Ces axes 10 s'etendent a partir des parties 30, 31 de la jambe 3 et sont 
orientes selon un axe geometrique D 10 globalement perpendiculaire a I'axe AA' 
20 et au plan du support 2. 

Sur ces axes 10 sont montes fibres en rotation des leviers d'affilage 11. 
Ces leviers 1 1 , au nombre de trois, sont identiques et disposes de chaque cote 
de la decoupe 4 et de la fente 5, deux du cote de la partie 31, un du cote de la 
partie 30. lis sont maintenus ecartes du support 2 et ecartes entre eux par des 
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bagues ou des rondelles amovibles 12. Leur blocage en translation sur chaque 
axe 10 est assure, de maniere amovible, par exemple, par un ensemble 
vis/ecrou 120. Ainsi, on peut aisement modifier I'ecartement entre un levier 11 
et le support 2 et/ou entre chaque levier 1 1 en rajoutant ou en retirant une ou 

5 plusieurs rondelles 12. De merne, Pinsertion de leviers 11 supplementaires ou le 
changement d'un levier 1 1 defectueux s'effectue de maniere aisee. Ces leviers 
11 se presentent sous la forme d'une piece plate, monobloc 7 de faible 
epaisseur, realisee en un materiau rigide, d'une durete superieure a la durete 
des lames de couteau a affiler et insensible aux agressions physiques et 

10 chimiques. Avantageusement ies leviers 11 sont en acier inoxydable 
martensitique d'une durete minimale d'environ 57 HRC . 

Les leviers 1 1 sont coudes et formes de deux bras 13, 16. 
Le bras 13 est courbe et configure de maniere a presenter une courbure 
adaptee a la forme de la decoupe 4. Le bras 13 se termine par une extremite 

15 14, representant environ 20 a 30 % de la longueur totale du bras 13 et qui n'est 
pas incurvee mais a arete rectiligne. 

Chaque bras 13 a un bord F a section globalement hemispherique. Le 
bord F, arrondi, est situe d'un cote de la decoupe 4 et de la fente 5, en regard 
avec un bord F d'un autre bras 13 situe de Tautre cote de la decoupe 4 et de la 

20 fente 5. 

La zone de jonction 15 entre le bras 13 et le bras 16 d'un merne levier 1 1 , 
en fait la zone de « coudage » du levier 11, est equipee d'un orifice permettant 
de monter le levier 1 1 fibre en rotation sur un axe 10. 
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Cette mime zone 15 se prolonge par un bras 16, venu de matiere avec la 
zone 15 et le bras 13. Ce bras 16 s'etend vers I'exterieur par rapport a la 
courbure du bras 13. Le bras 16 est de forme globalement trapezoTdale. Ainsi, 
chaque levier 11a globalement une forme de hachette dont le manche est 
5 incurve. 

Le bras 1 6 est de dimensions suffisantes pour former, lorsque le levier 1 1 
est rnonte sur son axe de rotation 10, un contrepoids et ainsi ramener le bras 
incurve 13 vers le haut par pivotement, dans le sens des fleches P-, a la figure 
1, en I'absence d'effort exerce par I'utilisateur. A une extremite 160 du 
10 contrepoids 16, opposee a la zone 15 celui-ci est muni d'un orifice 17 
permettant I'accrochage eventuel d'un poids supplemental. 

Les leviers 11 sont disposes sur le support 2, de part et d'autre de la 
decoupe 4, de maniere a ce que leurs bras incurves 13 soient en face les uns 
des autres. Ainsi deux leviers 1 1 sont situes d'un meme cote de la decoupe 4 et 
15 de la fente 5 en superposition, mais sans appui mutuel grace aux rondelles 12 
qui les maintiennent espaces. En I'espece, ils sont situes sur la partie 31 de la 
jambe 3. Le troisieme levier 1 1 est situe de I'autre cote, sur la partie 30 de la 
jambe 3. Ce troisieme levier a son bras courbe 13 et son extremite rectiligne 14 
orientes en direction des deux autres leviers 1 1 et loges dans I'espace situe 
20 entre ces deux leviers 11. En d'autres termes, les bras incurves 13 des leviers 
11 sont places en quinconce et se croisent. L'ecartement entre les differents 
leviers 1 1 est suffisant pour eviter que, lors de leurs mouvements respectifs, les 
bras 13, 16 setouchent. 
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En position de repos, representee a la figure 1, les leviers 11 torment 
globalement un X dont les branches superieures masquent partiellement les 
bords de la decoupe 4 du support, Les leviers sont maintenus dans cette 
position de repos par appui de Pextremite 160 des bras ou contrepoids 16 sur 
5 les butees 9, Dans cette position de repos, la forme et les dimensions des bras 
13, notamment de leurs extremites 14, evitent tout contact entre les bras 13 et 
tout contact entre leurs extremites 14 et les butees 9. 

Dans cette position, les bras 13 masquant le pourtour de la decoupe 4 font 
entre eux un angle a d'environ 60 degres. 

10 En position d'ecartement maximal des bras 13, representee a la figure 4, 

les extremites rectilignes 14 sont en appui centre la butee 7 centrale, ies 
contrepoids 16 n'etant pas en appui sur les butees 9. Dans cette configuration, 
les pourtours de la decoupe 4 et de la fente 5 du support ne sont, globalement, 
pas masques par les bras 13. Dans cette position, les extremites 14 font entre 

15 elle un angle (3 d'environ 45 degres. 

Dans une position intermediate, representee a la figure 3, les bras 
incurves 13 s'eloignent des bords de la decoupe 4 et ne masquent plus ces 
derniers. Les extremites rectilignes 14 des bras se croisent au voisinage de 
intersection entre la decoupe 4 et la fente 5. Lorsque les leviers 1 1 sont dans 

20 cette position intermediaire, leurs extremites 14 ne sont plus en appui sur les 
butees 9 ou 7, de meme les contrepoids 16 ne sont pas en appui sur les butees 
9. 

Le bord F de chaque bras 13, oriente en direction de la decoupe 4 ou de la 
fente 5 du support, est lisse et poli dans la partie incurvee du bras 13 et 



1er depot 

10 



finement striee, a la maniere d'un fusi! a aiguiser, au niveau de I'extremite 
rectiligne 14 de celui-ci. 

Lorsque Ton souhaite refaire le fil d'une lame 18 d'un couteau, on 
positionne cette derniere dans la decoupe 4 jusqu'a que le fil de la lame soit en 
5 appui sur les trois leviers 11, au niveau de leur croisement, comme cela 
apparaft a la figure 2. La mise en place et le guidage de la lame 18 sont facilites 
par le fait que les bras 13 dissimulent partiellement le pourtour de la decoupe 4, 
ce qui permet d'eviter que la lame 18 « morde » sur une des parois de la 
decoupe 4 et augmente ainsi son emoussage. On peut egalement equiper les 
10 extremites fibres des parties 31 , 32 du support d'une protection, par exemple un 
revetement en polymere, afin d'augmenter la preservation de la lame. 18 et/ou 
du support 2 lors de la mise en position de la lame. Le guidage de la lame 18 
est egalement facilite par la forme arrondie du bord F des bras 13. 

Dans cette position, si Ton appui sur la lame 18 tout en effectuant un 
15 mouvement de translation d'avant en arriere, on oblige la lame 18 a s'inserer 
dans la fente 5 prolongeant la decoupe 4 jusqu'a une position terminate ou la 
lame 18 se trouve au voisinage de I'extremite fermee de la fente 5, comme cela 
est represents a la figure 4. Lors de ce trajet, la lame frotte sur la partie polie du 
bord F des bras 13 et ainsi s'affile. Lors de son passage sur I'extremite 14 de 
20 chaque bras 13 qui est finement striee, les legers defauts de la lame, 
provoques par des chocs sur le tranchant de la lame, sont corriges. En 
I'espece, lorsque la lame 18 comporte de legers defauts, on effectue d'abord le 
passage de la lame entre les extremites 14 striees avant de reformer le fil de la 
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lame 18 par frotternent sur la partie poiie du bord F. On complete ainsi, si 
necessaire, I'affilage de la lame par un affutage prealable. 

Lors de ce trajet, la lame 18 se trouve en permanence maintenue et 
guidee entre les leviers 11. Le tranchant de la lame 18 est, en permanence, en 
5 appui sur trois points de contacts formes par la zone de croisement des leviers 
et particulierement par leurs bras 13. 

La force exercee par chaque levier sur la lame est identique et progressive 
lors du trajet de la lame. En effet, plus on se rapproche de Textremite 14 des 
bras 13, et plus r effort pour maintenir la lame 18 en contact avec les leviers 1 1 
10 doit etre important afin d'equiiibrer la force de rappel exercee par les 
contrepoids 16. Cette force augmente lorsqu'on approche la lame 18 de 
Textremite de la fente 5 par effet de levier ; la distance entre les points d'appui 
de la lame sur les leviers 11 et les axes de rotation 10 de ces derniers 
augmentant 

15 Cette augmentation de la force exercee par chaque levier sur la lame 

permet d'adapter I'affilage selon la zone de ta lame ou il s'applique. En effet, la 
lame est generalement plus usee dans le premier tiers de sa longueur a partir 
de la pointe de la lame. On positionne cette partie de la lame 18 dans la zone 
d'affilage formee par les extremites 14 pour que I'affilage de cette partie de la 

20 lame soit optimal. 

Ainsi, grace a I'existence de trois points d'appui permanents du tranchant 
de la lame 18 sur les leviers 1 1 , on obtient un affilage homogene et efficace de 
la lame 18. 
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Lorsqu'on retire la lame 18 de la decoupe 4, les leviers 1 1 , sous Peffet de 
leurs contrepoids 16, reviennent a leur position initiate, Leur course est stoppee 
par les butees 9. Comme ces dernieres sont realisees en elastomere ou en un 
autre materiau amortisseur, ceia permet d'attenuer, voir de supprimer, ie bruit 
engendre par « I'impact » des extremites 160 des contrepoids 16 sur les butees 
9. La forme des butees 9 participe egalement a I'aimortissement de ['impact, en 
evitant le rebond des extremites 160 des contrepoids 16 sur les butees 9. Ainsi, 
on obtient un dispositif d'affilage dont le fonctionnement est silencieux, ce qui 
est particulierement appreciable compte tenu de I'environnement generalement 
bruyant rencontre dans Industrie agroalimentaire et de la frequence 
d'utilisation des dispositifs d'affilage. 

La longueur de la butee centrale 7 est adaptee pour que Ton puisse faire 
passer un levier 11 en force de I'autre cote de la butee 7, par rapport a sa 
position de repos. Ceci est facilite, par example, par un jeu menage entre les 
rondelles 12 et les leviers 11. De cette maniere, on maintient, comme 
represents a la figure 5, un levier 1 1 dans une position ou celui-ci est ecarte au 
maximum de la jambe 3. Dans cette position, dite de nettoyage, les leviers 1 1 et 
notamment les contrepoids 16 sont facilement accessibles ce qui permet de les 
nettoyer, par exemple par un jet a haute pression. 

Dans un mode de realisation non represents, la butee est entouree d'un 
manchon en materiau protecteur, par exemple en elastomere, en caoutchouc 
ou en polymere. Ce materiau, de preference sou pie, permet d'eviter la 
degradation des parties des leviers 11, notamment des extremites 14, au 
contact avec cette butee 7. Par ailleurs, I'epaisseur et la souplesse du materiau 
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peuvent etre choisies de maniere a realiser un point de butee variable selon la 
force exercee par les parties des leviers 1 1 venant en contact avec la butee 7. 

Lorsque la butee 7 est munie de son manchon protecteur souple, un effort 
supplemental sur la lame est necessaire pour amener les extremites 14 des 
5 bras 13 en butee « finale ». Get effort a pour resultat d'adoucir le retaillage de ia 
lame, celle-ci etant plus facile a affiler lors de son passage sur !e bord F poll. 

La figure 6 illustre un second mode de realisation du dispositif. Dans ce 
cas, les leviers 11' sont representees en position de repos. Les bras 13' sont de 
longueur superieure a ceile des bras 13 et les extremites 14' sont de 
10 dimensions suffisantes pour venir en appui contre les butees 9'. Ces dernieres 
sont de forme identique aux butees 9 ou, comme represents a la figure 6, de 
forme cylindrique. Dans ce mode de realisation, les contrepoids 16' ont une 
forme adaptee pour que leur extremite 160' ne soient pas en contact avec les 
butees 9'. 

15 Dans cette variante, le support 2 est represents avec une forme de la 

barre transversale 6 5 differente de celle de ia barre 6, de nieme la jambe 3' ne 
possede pas d'organe de prehension 32. 

On peut prevoir, dans une configuration non representee, des leviers 11' 
tels que decrits ci-dessus, montes sur un support 2 identique a celui decrit dans 
20 le premier mode de realisation. 

Dans une autre configuration, la forme et la courbure des bras 13 ;13' sont 
differentes de celles decrites. Dans ce cas la forme et les dimensions de ia 
decoupe 4 et de la fente 5 sont adaptees a celles des bras. 
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Dans un autre mode de realisation, le bras 13 ; 13' d'au moins un levier 
1 1 ; 1 1 ' a un bord F strie sur toute la longueur du bras et non plus seulement a 
I'extremite 14 ; 14'. 

Dans une autre configuration, le bras 13 ; 13' d'au moins un levier 11 ; 11' 
5 a un bord F poll sur toute la longueur du bras, y compris I'extremite 14 ; 14'. 

De meme, en variante, on peut disposer quatre ou cinq leviers se croisant 
en quinconce afin d'augmenter le nombre de points de contact entre la lame et 
les leviers dans la zone d'affilage de la lame. 

En variante, un support 2 peut etre equipe de leviers 11 ; 1 V sur ses deux 
10 faces. Tous les leviers 11 ; 11' fixes sur une meme face du support 2 ont, par 
exemple, leur bord F poli ou strie sur toute la longueur des bras 13 ; 13' et tous 
les leviers 11 ; 11' fixes sur I'autre face du support 2 ont, respectivement, leur 
bord F strie ou poli sur toute la longueur des bras 13 ; 13'. Un tel dispositif 
permet d'effectuer, de maniere independante, I'affutage et I'affiiage des lames. 
15 On peut egalement fixer, sur chaque face du support 2, des leviers 1 1 ; 1 1' tels 
que decrits precedemment, c'est-a-dire avec un bord F poli dans la partie 
courbe du bras 13 ; 13' et strie a I'extremite 14 ; 14'. Un tel dispositif est, par 
exemple, utilisable alternativement par deux utilisateurs sur des postes de 
travail mitoyens. 

20 En variante, la forme du bras formant contrepoids 16 peut etre differente 

de celles representees, par exemple parallelepipedique. De meme, le nombre 
et la disposition des orifices 17 ou d'autres moyens d'accrochage de 
contrepoids supplementaires, par exemple des crochets, peuvent etre 
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envisages, D'autres materiaux que I'acier inoxydable peuvent etre envisages, 
notamment pour le support. II peut s'agir d'un polymere de type alimentaire. 

Dans une autre configuration, les butees 7, 9 ; 9' peuvent etre de forme et 
de dimensions autres que celles decrites, par exemple eiles peuvent etre de 
forme parailelepipedique ou triangulaire. 

On peut egalement envisager des butees et/ou des bras et/ou un support 
equipes d'un moyen d'identification, par exemple des butees de couleur ou des 
marquages sur le support. 
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REVENDICATIONS 

5 1. Dispositif d'affilage d'une lame d'outil coupant a main, notamment d'un 

couteau, comportant un support pourvu d'une decoupe, des organes d'affilage 
etant places en regard et en quinconce au voisinage de ladite decoupe, montes 
rotatifs autour d'axes fixes audit support et equipes de moyens de rappel en 
position de maniere a definir une zone d'affilage variable selon la position de la 

10 lame d'un outil entre lesdits organes d'affilage, caracterise en ce que lesdits 
organes d'affilage comprennent au moins trois leviers identiques (11 ;1 1'), 
chaque Ievier (11 ;11') etant coude et pourvu de deux bras (13, 16 ; 13', 16') 
dont I'un (13 ; 13') est globalement courbe et equipe d'une extremite (14 ; 14') a 
arete sensiblement rectiligne alors que I'autre bras (16 ;16') constitue un moyen 

15 (16 ;16') de rappel en position pargravite dudit Ievier (11 ;11'), ledit levier etant 
monte pivotant, au niveau d'une zone (15) de jonction entre lesdits bras (13, 
16 ; 13", 16'), autour d'un axe g6ometrique (D 10 ) globalement perpendiculaire a 
la direction longitudinale (AA') de ladite decoupe (4, 5). 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en ce que chaque levier 
20 (11 ; 11') comprend un bras (13, 14 ; 13', 14') dont un bord (F) est globalement 

de section hemispherique et est adapte pour etre au contact avec une lame 
(18) d'un outil. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que le bord (F) du 
bras (13 ; 13') d'au moins un levier (11 ; 11') est poli au moins dans la partie 

25 courbe dudit bras (13 ; 13') et finement strie, a la maniere d'un fusil a aiguiser, 
au moins au niveau de I'extremite (14 ; 14') du meme bras. 
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4. Dispositif selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce 
que lesdits leviers (11 ; 11') sent aptes a etre bloques dans une position dite de 
repos, ou I'ecartement entre lesdites extremites (14 ; 14') est maximal, par deux 
butees (9 ; 9') fixees sur ledit support (2) et realisees dans un materiau 
amortissant les chocs. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que ledit support 
(2) est equipe d'une troisieme butee (7), situee globalement a mi-distance entre 
les deux butees (9 ; 9') en materiau amortissant et adaptee pour bloquer les 
leviers (11 ; 11*) dans une position ou I'ecartement entre lesdites extremites 
(14 ; 14') est minimal. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise en ce que ladite troisieme 
butee (7) a une longueur et une forme adaptees pour maintenir au moins un '' 
desdits leviers (1 1 ; 1 1 ') dans une position dite de nettoyage ou ce dernier n'est * 
pas libre en rotation. 

7. Dispositif selon la revendication 5 ou 6, caracterise en ce que ladite 
troisieme butee (7) est equipee d'un moyen de protection, notamment un 
manchon en materiau souple. 

8. Dispositif selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce 
que lesdits leviers (11,11') sont disposes de maniere a masquer le pourtour de 
la decoupe (4) menagee dans ledit support (2) lorsque les leviers (11 ; 11') sont 
en position de repos. 

9. Dispositif selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce 
que chaque bras (16 ; 16') formant moyen de rappel est equipe d'un moyen de 
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fixation (17) d'un moyen de rappel par gravite supplemental, notamment un 
poids. 

10. Dispositif seion I'une des revendications precedents, caracterise en ce 
que iesdits leviers (11 ; 11') sont maintenus ecartes du support (2) et/ou les uns 
des autres par des rondelles (12) amovibles. 

1 1 . Dispositif selon I'une des revendications precedentes, caracterise en 
ce que le support (2) est equipe d'un moyen de prehension (20) et/ou 
d'accrochage (21). 



1er depot 



1/6 




1 er depot 




1er depot 




1er depot 





NATIONAL EH 
IMOUtlMUU 



26 bis, rue de Saint Petersbourg- 75800 Paris Cedex 08 
Pour vous informer : INPI DIRECT 



>Q 825 83 85 87) 

0.15CTTC/IHI1 

TSWcopie : 33 (0)1 53 04 52 65 



regue le 26/03/04 

BREVET D'INVENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriety intelfectuelle - Livre VI 

DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° J. . / 1 , 
(A fournir dans le cas ou les demandeurs et les 
inventeurs ne sont pas les memes personnes) 



N° 11235*03 



INV 



Vos references pour ce dossier (facultatif) 


BFF 04A0001 


N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 





DISPOSITIF D'AFFILAGE DE LAME D T OUTlL COUPANT A MAIN 



LE(S) DEMANDEUR(S) : 

DASSAUD FILS 



DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) : 



Norn 



DASSAUD 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facultatif) 



Rene 



Jambost 



16 i 3l 3) 0) 0] THIERS 



§H Nom 



DASSAUD 



Prenoms 



Nathalie 



Adresse 



Rue 



Jambost 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facultatif) 



IP i3i3i0t0lTHIERS 



M Nom 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facultatif) 



! ! i ) 



S'fl y a plus de trois inventeurs, utiKsez plusieurs formulates. Irtdiquez en haut a droite le N° de la page suiv i du nombre de pages. 
DATE ET SIGNATURE(S) ~~ ~ 1 



a^DU IV1ANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 

CABINET LAVOIX 
Gerard MYON 
CP! n°95/1003 




La loi n*78-17 du 6 janvier 1978 relative a i'informatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'INPL 



